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Les décors sont de Roger Hart et les costumes de Donald Cardwell 



Convertisseur à découpage pour soudage à l'arc 
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Convertisseur à découpage pour soudage à l'arc 
François Forest 
Années 85 

L’incompatibilité électromagnétique nuit gravement à la santé 



Matériaux, caractérisation, 
modélisation, Intégration 
De puissance 

Thèse Eric Labouré - 1991-1994 

Etude de la CEM des alimentations à découpage 

Analyse  et modélisation des 
perturbations électromagnétiques 
  générées par les convertisseurs 
en électronique de puissance. 



Machines à réluctance variable et actionneurs linéaires 

Equipe machine : Jean Lucidarme et Bernard Multon 
Autour de  1990 

Machine à réluctance variable 
pour pompe à eau (VALEO) 

Actionneur linéaire à commutation de flux 
(tringles à rideaux SIMU/SOMFY) 
1992-1995 



Machines à commutation de flux (1993) 

Equipe conception d’actionneurs : Laurent Prévond, 
Jean Paradge, Maryline Elapin, Bernard Multon 

Micro-moteur monophasé à 
commutation de flux 



Conception d'une gamme de drives (MRV) 
pour la société LPMI (Dir. Alain Coty)   
Collaboration 1988-1991  



Principe... 

Récepteur 
optique 

Lentille 

Cible coopérative 
(plaque réflectrice) 

Emetteur 
optique 

Mesure de distance par mesure 
de déphasage 

Porteuse optique 
modulée à 500 MHz 

Résolution en distance liée à la 
précision de mesure de phase 

1er prototype 
Henri Clergeot, Sylvie Guillon, Gilles Allègre 

 1982-89 



• 1982 : Mémoire de DEA de Dominique Champier, 1ère étude 

• 1984... : Thèse de Sylvie Guillon, 1er prototype 

• 1989... : Thèse de Gilles Allègre – collaboration avec le LETI Grenoble 

 Application automobile :  cibles coopératives situées à [1 m - 10 m] 

 précision 0,1 mm et même un peu mieux 

Résolution en distance liée à la 
précision de mesure de phase 

1er prototype 
Henri Clergeot, Dominique Chapmpier, Sylvie Guillon, 
Gilles Allègre       1982-89 



1er prototype 
Henri Clergeot, Sylvie Guillon 

 1984-85 



2ème prototype 
Henri Clergeot, Dominique Placko, Sylvie Guillon, 
Dominique Bach (réalisation pièces) 

 1987-88 

Réalisation mécanique : Dominique Bach 



Vers 89 

Henri Clergeot 

Gilles Allègre 

Henri Clergeot, Gilles Allègre 



Analyse de profil métallique (guidage de robots de soudage) 

H. Clergeot, P. Aknin, D. Placko F. Monteil  
1984/90 

Multi-capteur à courants de Foucault pour imagerie de profil de soudure  

Capteur situé le plus près possible de la torche de soudage 

Capteur 
Torche 



Analyse de profil métallique (guidage de robots de soudage) 

H. Clergeot, P. Aknin, D. Placko F. Monteil  
1984/90 

Elément modulable de capteur CF 
Assemblage de 8 éléments 

Capteur différentiel 

Référence 

Mesure 



Analyse de profil métallique (guidage de robots de soudage) 

Capteur CF d’analyse de profil 
3ème version, 1ers plans 
D. Placko, P. Aknin 

Capteur CF d’analyse de profil n° 2 
1ers plans 
D. Placko, P. Aknin, Monteil 
Robot de soudage 

 1985-86 

H. Clergeot, P. Aknin, D. Placko F. Monteil  
1984/90 

Coquille céramique 



Analyse de profil métallique (guidage de robots de soudage) 

Soudage TIG 

Manip. de guidage de robot de soudage au CEA (1985) Collaboration CEA Saclay 

H. Clergeot, P. Aknin, D. Placko F. Monteil  
1984/90 

Traitement du signal pour affiner 
l’information (déconvolution) 

Environnement électromagnétique défavorable, 
mesure sensible aux signaux parasites 
Dérives thermiques 



Mesure d’épaisseur de galvanisation 

H. Clergeot, F. Monteil, D. Placko, D. Jacob 

F. Monteil : commande de capteurs CF de mesure d’épaisseur montés sur buses  1986/88 

Retombées mono-capteurs de l’étude précédente  (utilisation de l’expérience acquise 
dans le contrôle des dérives thermiques des capteurs, sources d’imprécision). 

Société galvalange : 
collaboration sur des 
tôles d’alliage ZnAl 
sortant d’un bain de 
galvanisation  



H. Clergeot, F. Monteil, D. Placko, D. Jacob 

Capteurs CF de mesure d’épaisseur montés sur buses 
 1986/88 

F. Monteil 

Mesure d’épaisseur de galvanisation de tôles de zinc 



Mesure d’épaisseur de galvanisation de tôles de zinc 

H. Clergeot, D. Placko, D. Jacob 

Collaboration : Stein-Heurtey 

Capteurs CF palcés en amont de la 
chaîne, près des buses de soufflage qui 
régulent l’épaisseur déposée sur la tôle 
issue du bain de galvanisation.  

Mesures d’épaisseur de galvanisation (1986).  

S’affranchir de la variation de la distance du 
capteur /t tôle (vibrations).  


